Elektropolieren von Edelstahl

13.952 F316 LN X4CrNiMoN18-14 +

14.000 410S X6Cr13 +

14.021 420 X20Cr13 +

14.031 420 X39Cr13 +

14.057 431 X17CrNil6-2 ++

14.104 430 F X14CrMoS17 +

14.117 420 X38CrMoV15 +

14.197 420 F X20CrNiMoS13-1 +

14.301 304 X5CrNi18-10 +++

14.305 303 X10CrNiS-18-9 +

14.308 304 G-X6CrNi19-9 +

14.331 ER 308 L X2CrNi21-10 ++

14.401 316 X5CrNiMo17-12-2 +++

14.406 410 X2CrNiMoN17-11-2 ++

14.410 2507 X2CrNiMoN25-7-4 +

14.419 - X38CrMo14 +

14.435 316 L X2CrNiMo18-14-3 +++

14.441 316 L X2CrNiMo18-15-3 +++

14.462 Duplex 2205 X2CrNiMoN22-5-3 ++

14.529 925 X1INiCrMoCuN25-20-7 +++

14.541 321 X6CrNiTi18-10 ++

14.544 321 X10CrNiTi189 +

14.546 348 X5CrNiNb18-10 +

14.552 347 G-X5CrNiNb18-9 *

14.568 631 X7CrNiAl17-7 +

STRAHLE

Legende:

+ : befriedigendes Ergebnis
bezogen auf den optischen
Eindruck mit Entgratwirkung

++ : gutes Ergebnis bezogen
auf die Oberflachenqualitat

+++ : sehr gutes Ergebnis
bezogen auf die
Oberflachenqualitat

ASTM : bezogene
Materialnummer, oftmals
werden diese Nummern in



14.580 316 Cb X6CrNiMoNb17-12-2 ++
14581 316Ti  GXSCrNiMoNblg-10 4+
14.828 309 X15CrNiSi20-12 +
14840 3105 GXISCNI2S-20
14.876 B163 X10NiCrAITi32-20 +
14923 A193B7  X22CrMovi2-l o+
24.602 22 NiCr21Mo14W ++
24668 718 NCrloNbMo 4
24.816 600 NiCr15Fe +

STRAHLE
METALLVEREDELUNG



